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EZHONG DESDE 1958

Tecnologia para cada etapa.

Explore las familias de equipos y consulte sus especificaciones técnicas.
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Roladoras de 3 rodillos

Geometria variable, accionamientos, torres edlicas y construccion naval.

Roladoras de 4 rodillos

Placas delgadas, medianas y gruesas. Serie EZW12X.

Aplanadoras de placas

Placas gruesas, revestidas y aceros de alta resistencia. Serie EZW43.

Prensas hidraulicas

Montaje de ejes, prensas tipo C y equipos de gran porte.

Curvadoras de perfiles

Barras, angulos, tubos y perfiles estructurales. Serie THW24.
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EZHONG DESDE 1958 EMPRESA

Una historia de industria pesada.

Hubei Heavy Industry Equipment Co., Ltd. | Ezhou, Hubei, China

Desde 1958

EZHONG tiene una amplia trayectoria en el desarrollo y la
fabricacién de equipos para conformar placas. La empresa actual
procede de la reorganizacion del tradicional Grupo EZHONG.

La gama incluye roladoras de 3 rodillos con ajuste horizontal,
roladoras de geometria variable, roladoras CNC de 4 rodillos y
aplanadoras de placas.

Instalaciones de EZHONG en Ezhou.

Ingenieria e investigacion

Centro de ingenieria de Hubei, centro de investigacidn de roladoras pesadas y
estacion posdoctoral industrial, con patentes y premios de innovacion tecnolégica.

OBRAS DE REFERENCIA

Central de las Tres Gargantas - Estadio Nacional de Pekin - Gran Teatro Nacional de China - Terminal 3 del Aeropuerto de Pekin

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 03



EZHONG DESDE 1958 FABRICACION

La calidad comienza en la estructura.

Tratamiento térmico y mecanizado de los componentes principales.

o) 02 03

Estructuras soldadas Rodillos de trabajo Mecanizado

Recocido de componentes estructurales para aliviar Temple y revenido de los rodillos de trabajo. Mecanizado de rodillos y componentes en equipos
tensiones residuales. de gran porte.

Desde las estructuras hasta el acabado de rodillos, la fabricacion integra operaciones especializadas para componentes de gran porte.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 04



EZHONG  oesoe1oss

Diseno, simulacion y control.

Desarrollo técnico respaldado por la experiencia de fabricacion.

Modelado y validacion

Modelos 3D y 2D en SolidWorks y analisis en
Cosmos, con mas de 10.000 verificaciones de
confiabilidad y estudios de tensiones y
deformaciones.

Cooperacion académica

Colaboracién con la Universidad de Ciencia 'y
Tecnologia de Huazhong y la Universidad de
Tecnologia de Wuhan.

Intercambios técnicos registrados con especialistas de LVD y YSD, HAEUSLER y FACCIN.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.
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Control de la maquina

Funciones de célculo, almacenamiento de datos,
alarmas y conexion en red del sistema de control.
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EZHONG DESDE 1958 01/ ROLADORAS DE 3 RODILLOS

Geometria variable.

Roladora hidraulica CNC de 3 rodillos con distancia ajustable entre los centros de los rodillos inferiores.

Ajuste independiente

Cada rodillo inferior se desplaza horizontalmente; el superior
se mueve en sentido vertical.

Precurvado y traccion

El ajuste de la distancia entre centros facilita el precurvado y
el conformado de piezas de menor didmetro.

Placas gruesas

Una mayor distancia entre los rodillos inferiores aumenta la
capacidad de curvado y recalibrado.

Alimentacion horizontal

La placa puede permanecer horizontal durante el
precurvado.

Roladora de 3 rodillos EZHONG. Imagen de referencia de la linea actual.

Modelos de referencia: EZW11S-120x3200 y EZW11S-150%3200.

HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO,, LTD. 06



EZHONG DESDE 1958 01/ ROLADORAS DE 3 RODILLOS

Accionamiento integral.

Roladora hidraulica pesada de placas con 3 rodillos motorizados.

Transmision directa

Los motores hidraulicos y reductores planetarios
acoplados a los ejes de los rodillos reducen las pérdidas
de transmision.

Control de posicion

Elevacién hidraulica del rodillo superior, nivelacion
automatica y precision de sincronizacion de 0,2 mm.

Operacion y descarga

Soporte abatible hidraulico, equilibrado posterior del
rodillo superior, consola fija y control remoto por
botonera.

Caracteristicas constructivas

Cilindros integrados, dispositivos para conos,
despresurizacion hidraulica e interfaz de operacion.

Zhangjiagang Chemical Machinery | EZW11S-270/360x3500.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 07



EZHONG DESDE 1958 01/ ROLADORAS DE 3 RODILLOS

Accionamiento doble.

Tecnologia de transmisidn para recipientes a presion y piezas de pared gruesa.

Transmision

Dos motores accionan los rodillos inferiores, cuyo
desplazamiento horizontal permite precurvar los
extremos de la placa.

Control NC

Sensores miden la elevacion del rodillo superior y
muestran el desplazamiento en un indicador LED.

CONFORMADO EN CALIENTE

El trabajo en caliente requiere considerar rodillos, soportes, dilatacion y refrigeracion. El intervalo de 850 a 1050 °C es una referencia sujeta al
material y a la configuracion.

Equipo de referencia: EZW11S-200x4000 y reductor de 35 t. Condiciones del proceso en la pag. 30.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 08



EZHONG DESDE 1958 01/ ENERGIA EOLICA

Torres edlicas a escala industrial.

Roladoras de geometria variable para fabricar virolas de gran diametro.

+0.2 mm

Precision de sincronizacion de referencia.

Conformado de virolas

Rodillos accionados por motores hidraulicos y
reductores planetarios. Los ajustes independientes
adaptan la geometria a la pieza.

Produccion de conos

Un dispositivo retiene el extremo menor de la placa.
Como referencia, el conformado conico a 30° utiliza
el 50 % de la carga nominal; la capacidad depende
de la configuracion.

EZW11S-180%3500 | Roladora con soporte superior.

Otros modelos aplicables: EZW11S-120%3200, EZW11S-150x3500 y EZW11S-140x4000.

HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO,, LTD. 09




EZHONG DESDE 1958 01/ ACCESORIOS Y APLICACIONES

Apoyo durante todo el proceso.

Alimentacion, soporte y alineacion para fabricar virolas.

Soporte superior Mesa de alimentacion Conformado cénico
Capacidad de soporte de 5 a 70 t segun la Facilita la colocaciéon de la placa y su entrada al Inclinacidn hidraulica de los rodillos y dispositivos de
configuracion suministrada. proceso de conformado. apoyo para piezas conicas.

Otros recursos: soportes laterales, correccion axial y radial y control CNC grafico para programar y supervisar el ciclo.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 10



EZHONG  oesoe1oss

01/ CONSTRUCCION NAVAL

Placas de gran ancho.

Rolado y doblado de componentes para construccién naval.

Rolar y doblar

Centros ajustables

Herramientas especificas

Placas curvas del casco, la popa y la sala de maquinas. Centros ajustables y rolado excéntrico para reducir los

Doblado a 90° y conformado de canales con matrices.
extremos rectos residuales.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 1



EZHONG DESDE 1958 01/ CONSTRUCCION NAVAL

Especificaciones y recursos navales.

Configuraciones de 3 rodillos con accionamiento independiente y compensacién de flecha.

Modelo Radio minimo a Filas de Potencia principal
plena carga (mm) rodillos de apoyo (kW)

EZW11S-2200T=21000 650 8 75x2
EZW11S-1500Tx21000 650 8 75x2
EZW115-1200Tx 16000 650 6 75x2
EZW11S-1000Tx 12500 600 4(6) 30%2
EZW11S-1500Tx 13500 600 A7) 55x2

Compensacion de flecha Accionamiento de rodillos

Los apoyos ajustables entre vigas y rodillos de respaldo compensan la Los dos rodillos inferiores tienen accionamientos independientes para reducir

deformacion durante el conformado. las interferencias mecanicas.

Control del proceso Tecnologia naval

El sistema alterna entre rolado y doblado. El movimiento horizontal se La linea incorpora tecnologia britanica Smith en su desarrollo.

sincroniza mecanicamente.

*Las especificaciones técnicas pueden variar sin previo aviso del fabricante.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 12



EZHONG DESDE 1958 01/ DATOS TECNICOS

Roladoras de 3 rodillos | EZW11S

Espesores maximos sin y con precurvado - 1/2

Modelo Ancho autil Esp. sin Esp. con Potencia Velocitilad Dimensiones exteriores
(mm) precurvado (mm) precurvado (mm) (kw) (m/min) (mm)
EZW11S-30%3000 3000 30 20 37,5 15-5 5950x2800x2000
EZW11S-35x3000 3000 35 25 48 15-5 6500x2800x2000
EZW11S-45x3000 3000 45 30 52 15-5 6600x2800%2200
EZW11S-50%3000 3000 50 35 73,5 15-4 7400x3100x2650
EZW11S-60x3000 3000 60 40 73,5 15-4 7550%3350%2700
EZW118-25%4000 4000 25 15 37,5 15-5 6950x2800x2000
EZW11S-30x4000 4000 30 18 48 15-5 7500x2800x%2000
EZW11S-35x4000 4000 35 20 52 15-5 7600x2800x2200
EZW11S-40x4000 4000 40 25 73,5 15-4 8400x3100x2650
EZW118-45x4000 4000 45 30 73,5 15-4 8550x3350x2700
EZW118-50%x4000 4000 50 40 52+15 43 8750x3550%2950
EZW11S-60%x4000 4000 60 50 60+15 4 9100x3900x%3500

*Dimensiones y capacidades nominales de disefio. Proyectos a medida bajo consulta.

HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO,, LTD. 13




EZHONG DESDE 1958 01/ DATOS TECNICOS

Roladoras de 3 rodillos | EZW11S

Espesores maximos sin y con precurvado - 2/2

Modelo Ancho autil Esp. sin Esp. con Potencia Velocitilad Dimensiones exteriores
(mm) precurvado (mm) precurvado (mm) (kw) (m/min) (mm)
EZW11S-70x3200 3200 70 60 60+24,1 3,40 7980x3320x3680
EZW11S-80%3200 3200 80 70 60+32,2 4,00 8040x3950x3940
EZW11S-90%3200 3200 90 80 74+32,2 3,36 8280x3990x4470
EZW11S-100x3200 3200 100 90 104+32,2 3,50 8600x4160x4490
EZW11S-110x3200 3200 110 100 110+39,2 4,00 8860x4160x4960
EZW11S-120x3200 3200 120 110 126+39,2 3,60 8880x4360x4960
EZW11S-130x3200 3200 130 115 126+39,2 3,60 9070x4690x6100
EZW11S-140x3200 3200 140 125 126+39,2 3,60 10350x4990x6330
EZW11S-150x3200 3200 150 135 150+84,2 3,50 10430x4970x5850
EZW11S-160x3200 3200 160 140 150+79,2 3,20 10620x5450x6400
EZW11S-170x3200 3200 170 150 220+84,2 3,12 10950x5920x6360
EZW11S-180x3200 3200 180 170 220+93,7 3,12 10950x5920x6360
EZW11S-200x3200 3200 200 180 220+93,7 3,36 12100x6160x7460

*Dimensiones y capacidades nominales de disefio. Proyectos a medida bajo consulta.

HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO,, LTD. 14




EZHONG DESDE 1958 02 / ROLADORAS DE 4 RODILLOS

Cuatro rodillos. Control del conformado.

Roladora de placas totalmente hidraulica de 4 rodillos para placas delgadas, aluminio y acero inoxidable.

R 9 W

i

S

Roladora de 4 rodillos EZHONG con consola independiente.

Virolas y radios multiples Accionamiento hidraulico Descarga simplificada
El equipo conforma virolas completas y segmentos Cilindros hidraulicos mueven el rodillo inferior de Soporte abatible hidraulico y consola movil
con distintos radios. pinzado y los rodillos laterales. independiente.

Proteccion contra sobrecarga y tres indicadores digitales de posicion. Mas recursos en la pag. 31.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 15



EZHONG DESDE 1958 02 / DATOS TECNICOS

Roladoras de 4 rodillos | EZW12X

Capacidades de rolado, potencia, velocidad y dimensiones exteriores.

Modelo Ancho util Esp. sin Esp. con Potencia Velocit:lad Dimensiones exteriores
(mm) precurvado (mm) precurvado (mm) (kw) (m/min) (mm)
EZW12X-16x2000 2000 16 12 22 15-6 5800x2000x 1800
EZW12X-16%2500 2500 16 12 30 15-6 6810x2000x%1870
EZW12X-20%2000 2000 20 16 30 15-6 6000x2000x 1850
EZW12X-20%2500 2500 20 16 37 15-6 6850x2000x%2070
EZW12X-20x3000 3000 20 16 45 15-6 7310x2100x2200
EZW12X-25%2000 2000 25 22 37 15-6 6300x2300x2070
EZW12X-25%2500 2500 25 22 45 15-6 6000x2600%2100
EZW12X-25x3000 3000 25 22 55 15-6 9000x%3200x2500
EZW12X-25x4000 4000 25 22 63 15-6 10100%3600%2900
EZW12X-30%2000 2000 30 25 45 15-6 7500x2600x2500
EZW12X-30x2500 2500 30 25 55 15-6 8400x2500x%2600
EZW12X-30x3000 3000 30 25 60 15-6 9200x2500%2900
EZW12X-30x4000 4000 30 25 60 15-6 10200%3500%2900
EZW12X-40%2000 2000 40 36 45 15-6 8200x3000x2600
EZW12X-40x2500 2500 40 36 60 15-6 8700%3500x2900
EZW12X-40x3000 3000 40 36 76 15-6 8200x3600x3000
EZW12X-40x4000 4000 40 36 80 15-6 12500x4000x%3500
EZW12X-50%2000 2000 50 45 60 15-6 8500x3500x3000
EZW12X-50%2500 2500 50 45 75 15-6 9000x4000x%3300
EZW12X-50x3000 3000 50 45 90 15-6 9800x4300x%3500
EZW12X-60x2500 2500 60 50 90 15-6 9500x4500x%3700
EZW12X-60x3000 3000 60 50 121 15-6 10000x4500x%3800

*Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Modelos especiales bajo consulta.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 16



EZHONG DESDE 1958 02 / ROLADORAS DE 4 RODILLOS

Conformado de placas gruesas.

Roladora pesada totalmente hidraulica de 4 rodillos para virolas y segmentos de distintos radios.

Estructura y rodillos

Bastidor soldado de acero con alivio de tensiones.
Rodillos forjados, tratados térmicamente y endurecidos
por induccién.

Control y proteccion

Tres indicadores digitales de posicion, proteccidn contra
sobrecarga, soporte abatible hidraulico y consola mévil
independiente.

W
’If it

Ul e, 5% -
s AN p - Recursos de operacion

Sistema hidraulico de equilibrado, dos velocidades de
trabajo y dispositivo para conos.

Especificaciones de ingenieria para servicio pesado

Modelo Esp. max. Precurvado Diam. min. Potencia

(mm) (mm) (mm) (kw)

EZW12-85x3200 85 70 2400 110
EZW12-100%x3200 100 90 3000 130
EZW12-140x4000 140 120 4000 160

Gama pesada de 4 rodillos. Modelo de referencia: EZW12-100x3200.

Valores de ingenieria; configuracion final sujeta a confirmacion del proyecto.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.
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EZHONG  oesoe1oss

03 / APLANADORAS

La planicidad comienza con el control.

Aplanadoras de rodillos: disefio estructural, ajuste de apertura y memoria de parametros.

Dispositivo de ajuste automatico de apertura: patente propia n.° ZL 202023121026.1.

HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO,, LTD.

Diseino y simulacion

Modelado 3D, analisis de tensiones y deformaciones y optimizacion
de los componentes estructurales.

Interfaz de operacién

PLC, pantalla tactil y botoneras para editar, almacenary
recuperar parametros.

Ajuste automatico

Las aperturas de entrada y salida se calculan segun espesor, ancho y
resistencia del material. Permite correccion manual.

Datos de produccion

Memoria tras el apagado y comunicacion de datos. Interfaz de salida
prevista para medir planicidad por laser.

18



EZHONG  oesoe1oss

Placas gruesas. Resultado uniforme.

Aplanadoras pesadas de rodillos para estructuras e industria pesada.

W43-32x3600 | Equipo en una instalacion industrial.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.

03 / APLANADORAS

Geometria de trabajo

Conjuntos de rodillos no paralelos y rodillos superiores
ajustables en los extremos.

Correccion progresiva

La penetracién de los rodillos disminuye
linealmente. Alimentacion reversible y ajuste
independiente del extremo de entrada.

Aplicaciones de referencia

W43-80x%3000: 7 rodillos, Shanghai Zhenhua, visitada por
JSL. W43-32x3600: 7 rodillos, Wuhan Haibo.

19



EZHONG DESDE 1958 03 / PLACAS REVESTIDAS

Aplanado de placas revestidas.

Aplanadora de placas metalicas revestidas (clad), con ajuste de los rodillos superiores de los extremos.

Materiales combinados

Las placas revestidas combinan las propiedades del acero al
carbono con la resistencia a la corrosién o al desgaste de la

4 P capa superficial.
3 S
Q. = Control de deformaciones
» . ' El accionamiento separado y el ajuste de los rodillos
'~ A ' superiores de los extremos ayudan a corregir las tensiones y
| o A T H
| U BH & \ deformaciones del proceso.
| | | iy "5 ‘
{u . [ ] .
L:
L 1
sk BE

Otras instalaciones

Anhui Jinyuan: EZW43T-40x3000, 9 rodillos. Anhui
Zhongganglian: EZW43T-30x4200, 9 rodillos.

Instituto 725 / CSSC | EZW43T-40x3000 - 9 rodillos.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 20



EZHONG DESDE 1958 03 / DATOS TECNICOS

Aplanadoras de placas | Serie EZW43

Tabla de especificaciones - 1/2 - Valores por modelo.

Limite de Esp.

Modelo fluencia Rodillos méx./min Apoyos Carrera de Veloc. Potencia de motores:
(MPa) G (filas) ajuste (mm) (m/min) principal / ajuste (kW)
45%2
EZW43B-8x1500 1100 15 8/3 1500 3 +50/-17 6 o
EZW43BY-8x2000 1600 17 8/3 2000 3 +130/-15 32-6 745:22
EZWA43B-10x1500 960 13 10/3 1500 3 +50/-15 32-8 37x52
EZWA43B-10x1800 1600 15 10/3 1800 5 +130/-15 99 G 535:22
EZWA43B-10x3000 360 13 10/3 3000 4 450/ -5 6,9 7'5X§ 5*:;_'”2
e
EZW43B-12x1000 960 11 12/4 1000 2 +50/-15 3-8 9
EZW43C-12x2000 1000 13 12/4 2000 4 450/ -25 45 iS:ZZ
30x2
EZW43B-12x3600 360 11 12/4 3600 4 +45 /15 6 s
90x2
EZWA43C-16x2500 1100 11 16/4 2500 3 +60/-23 3-8 e
EZWA43C-16x3200 360 11 16/4 3200 4 +50/-5 7.32 ;35162
EZW43-20%2000 1500 9 20/4 2000 3 470/ -20 6 515612
EZWA43T-20%2000 600 9 20/4 2000 e +70/-23 3-6 ;152‘(92
EZWA43C-20%2000 940 11 20/4 2000 3 +60/ -20 6,2 532175
75x%2
EZWA43C-20x2500 360 13 20/5 2500 4 +60/-20 6 e
EZW43C-20x3200 245 11 20/5 3200 4 +60/-20 6 T X; : X%S x2

Rodillos = rodillos de trabajo; apoyos = filas de respaldo. Potencia principal arriba y potencia de ajuste abajo.
*Precision de nivelacion: hasta 1,0 mm/m en placas delgadas de alta resistencia.

*Capacidades segun el limite de fluencia indicado. Configuraciones especiales bajo pedido.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 21



EZHONG DESDE 1958 03 / DATOS TECNICOS

Aplanadoras de placas | Serie EZW43

Tabla de especificaciones - 2/2 - Valores por modelo.

Limite de Esp.

Modelo el Rodillos méx./min Apoyos Carrera de Veloc. Potencia de motores:
(MPa) (mm) (filas) ajuste (mm) (m/min) principal / ajuste (kW)

30x2
EZW43-25%1500 360 11 25/6 1500 3 +50/-5 6 o5
EZW43-25%2500 1500 9 25/6 2500 4 +60 / -20 6 [ x; 5+X52'5X2
EZW43-25%2450 1500 9 25/5 2450 4 +60 / -20 6 1 X; : 35*2

30x2
EZWA3TY-30x1500 360 11 30/7 1500 3 +60/ -20 6 s

7,5%9
EZWA3T-30%3000 360 9 30/6 3000 3 +70/-10 0-6 S
EZWA43T-36x4500 360 9 36/10 4500 4 +30/-10 0-6 1 XZ ;x72'5><2
EZW43-40x2000 700 9 40/10 2000 3 +240 / -40 0-6 cexr 2
EZWA3T-40x3000 345 9 40/10 3000 4 +300/-20 0-5 15*; ;X72'5X2
EZWA3T-46x4500 345 7 46/12 4500 4 +90 / -20 0-6 15”1 1+X72'5x2
EZW43-50x3000 245 7 50/10 3000 4 +70/ -5 6 coxe 113
EZW43T-60x2500 245 9 60/10 2500 3 +200/ -25 5 15*; ;f;xZ
EZWA43T-80x3000 360 7 80/30 3000 3 +120/0 6 ok 31 3‘“X52'5 x4
EZW43T-90%3000 360 7 90/30 3000 2 +300/-10 4,8 cexo s 2
EZW43T-100x1500 345 7 100/25 1500 2 +200/0 45 ; 15172
EZW43T-120x3000 400 7 120/25 3000 3 +300/0 24-6 37158 ’;XZZZXZ

Rodillos = rodillos de trabajo; apoyos = filas de respaldo. Potencia principal arriba y potencia de ajuste abajo.
*Precision maxima: 1,0-1,5 mm/m hasta 30 mm de espesor; 2,0 mm/m por encima de 30 mm.

*Capacidades segun el limite de fluencia indicado. Configuraciones especiales bajo pedido.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 22



EZHONG DESDE 1958 03 / ACEROS DE ALTA RESISTENCIA

Preparacion para maquinaria pesada.

Aplanadoras de placas de acero de alta resistencia para maquinaria de construccion.

'--;- [I
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'- -
N —....,__
'-'---

Ajuste de la linea de rodillos Referencia de aplicacién

Rodillos no paralelos y ajuste de los rodillos superiores extremos. Dos SANY | EZW43-20%1500, 11 rodillos, para placas de acero de alta resistencia.
accionamientos elevan o inclinan la viga movil.
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EZHONG DESDE 1958 03 / ACEROS DE ALTA RESISTENCIA

Placas delgadas, altas exigencias.

Aplanadoras de placas delgadas de acero de alta resistencia para maquinaria de construccion.

Accionamiento y apoyo

Rodillos de trabajo superiores e inferiores accionados
por dos motores; apoyos escalonados y bastidor
cerrado.

Ajuste y mantenimiento

Dos accionamientos YEJ posicionan la viga movil. La
apertura facilita el mantenimiento y la lubricacion
eléctrica centralizada de doble linea.

Control Siemens S7 (PLC)

Edicién, almacenamiento y recuperacion de parametros
de proceso.

Protecciones

Guardas en los componentes giratorios y proteccion
fotoeléctrica en la entrada de la placa.

Zoomlion | EZW43B-8x1500 - aplanadora de 15 rodillos.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 24



EZHONG DESDE 1958 03 / APLICACIONES ESPECIALES

Placas de alta resistencia y blindaje.

Aplanado con accionamiento distribuido y rodillos de apoyo compuestos.

17 rodillos

Configuracién EZW43CY-12x2200 para placas de blindaje.

Accionamiento por grupos

Accionamiento coaxial doble en ambos extremos de los 17
rodillos. Cuatro reductores planetarios conectados a las
cajas de distribucion mediante acoplamientos dentados;
relacioni = 1.

Tecnologias propias

Patentes propias: ZL 2016 2 13304334y ZL 2016 2

Baowu | EZW43CY-12x2200, para aplanado de placas de blindaje. 1332160.7.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 25



EZHONG DESDE 1958 04 / PRENSAS HIDRAULICAS

Montaje y desmontaje de ejes.

Prensas hidraulicas horizontales EZY92 para montar y desmontar componentes en gjes.

Aplicaciones

Montaje por prensado y desmontaje de
componentes en ejes de gran porte.

Sectores

Metalurgia, mantenimiento de maquinaria minera,
fabricacion de maquinaria y motores de gran porte.

Construccion

Viga fija delantera, viga movil, apoyo trasero, base,
sistema hidraulico, carro y sistema eléctrico.

SERIE EZY92

Fuerzas nominales de 2500 a 10000 kN en la tabla de modelos.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD. 26



EZHONG DESDE 1958

04 / DATOS TECNICOS

Prensas horizontales | Serie EZY92

Especificaciones técnicas y recursos de proteccion.

Fuerza .
. Carrera 2 max.
Modelo nominal . .
max. (mm) rueda/eje (mm)
(kN)

EZY92-2500KN / estandar 2500 700 1300 / 300
EZY92-3150KN / estandar 3150 600 1300 / 350
EZY92-3150KN / alargada 3150 700 1850 / 600
EZY92-5000KN / estandar 5000 700 1850 / 350
EZY92-5000KN / alargada 5000 700 1850 / 450
EZY92-6300KN 6300 800 2000 / 860
EZY92-8000KN 8000 800 2200 / 860
EZY92-10000KN 10000 1200 5000 / 800

Diametros: rueda / eje. Longitud: insercion maxima del eje.

Presion y temperatura

Proteccion por relé de presion y valvula de alivio. Refrigeracion del aceite por
aire, con alarma y parada al llegar a 60 °C.

*Valores nominales de referencia. El fabricante puede modificar las especificaciones técnicas.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.

Long. max. p . ) . X

insercién Ol:(enﬂa Dimensiones exteriores
(mm) (kW) (mm)
3500 0-4 18,5 6180x1280x2420
2200 0-4 18,5 5360x 12002400
3500 0-4 18,5 6940x1600x2560
3500 0-2 18,5 6990x 17003000
5000 0-25 18,5 8300x1800x3000
5000 0-2 20 8900x1880x2800
6500 0-2 22 9600%x2800x3100
7000 0-2 22 12800%x5900x3700

Control y parada

Botones de emergencia en la viga fija y la consola. Enclavamientos en el sistema
de control.
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EZHONG DESDE 1958 04 / PRENSAS HIDRAULICAS

Fuerza para conformar y enderezar.

Prensas tipo Cy equipos de gran porte para operaciones industriales.

Prensa hidraulica tipo C | Henan Zhonghao. Prensa hidraulica | Jiangsu Ronghao.

Rango técnico general

Rango de referencia / configuracion

Parametro

Fuerza nominal 2.000-60.000 kN (200-6.000 toneladas)

Presion de trabajo 25 MPa

Carrera del piston / corredera 600-1.200 mm

Apertura maxima 1.000-2.200 mm

Modos de control Control por carrera y presion, con posicionamiento preciso mediante PLC

m——— HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO., LTD. 28



EZHONG DESDE 1958 05 / CURVADORAS DE PERFILES

Conformar barras, tubos y perfiles.

Curvadora hidraulica de perfiles de 3 rodillos para curvar y recalibrar secciones metalicas.

Capacidad de curvado de perfiles THW24

Capacidades de referencia para angulos, barras planas, canales, vigas | y tubos.

Modelo Barra plana Canal /
v a viga | diam. x pared

THW24-60 L63x63x6 60x15 /10020 C6,3/110 @60x3,5 55
THW24-100 L100x100x10 100x20 / 160%30 C14/114 @100x4,5 11
THW24-140 L125x125x12 140%25 / 200x40 C20/118 @140x5 15
THW24-200 L160x160x 16 200x35 / 250x50 C28/ 125 2219%8 22
THW24-300 L200x200x%20 300x50 / 300x60 C36/136 @273x10 37
THW24-500 L250x250%25 350x60 / 400x80 C40/ 145 @377x12 55
THW24-700 Reforzado a medida 400x80 / 500% 100 156¢ / H400 D426x14 75
THW24-1000 Pesado a medida Seccién grande a medida 163c / H500 @529x16 110
THW24-1500 Ultrapesado a medida Seccién grande a medida Perfil estructural pesado @630x20 160

Las capacidades dependen del material, la orientacion del perfil, las herramientas y el radio de curvado;

confirme la seleccion final con ingenieria de EZHONG.
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EZHONG

DESDE 1958

06 / DETALLES TECNICOS

Condiciones del proceso y productividad.

Directrices complementarias de proceso y operacion de planta.

Conformado en caliente

Intervalo de referencia: 850 a 1050 °C segun el contenido de carbono. La operacion
continua exige evitar el sobrecalentamiento y la quemadura del material.

Soportes y diseiio térmico

Los rodamientos del rodillo superior trabajan por debajo de 300 °C, y los inferiores por
debajo de 200 °C. Hay un sensor en el soporte del lado de accionamiento del rodillo
superior. El disefio considera la dilatacion de rodillos, rodamientos, radiacién,
conduccion de calor y refrigeracion del aceite.

Integracion en planta

El cliente debe proporcionar la disposicion de la roladora y del horno para desarrollar
el proyecto.

Torres edlicas: produccion de referencia

Como referencia operativa, un trabajador puede producir una virola o componente
de torre en 20 a 30 minutos, incluido el punteo de soldadura. La referencia anual es
de 200 torres completas con 2 o 3 turnos al dia. Los resultados dependen de la
configuracién y del proceso.

Criterios de calidad

Precision de la pieza rolada; longitud del extremo recto después del precurvado;
desviacion de forma tipo barril o carrete; uniformidad del &ngulo del cono.

Alineacion y control

El corrector del apoyo lateral de entrada compensa desalineaciones axiales y
radiales. Las mordazas mueven los extremos de la placa para facilitar la alineacion. El
CNC grafico PGS ayuda a programar ciclos automaticos; la mesa de alimentaciéon y
los apoyos facilitan el posicionamiento y el punteo.

INGENIERIA DE SEGURIDAD PARA LATAM

En proyectos para América Latina, EZHONG define resguardos, paradas de emergencia, enclavamientos y
esquemas de control segun el pliego del proyecto y las normas locales aplicables. Facilita planos y
documentacion técnica para su revision por los especialistas de seguridad del cliente.

*Productividad y parametros operativos: valores industriales de referencia de EZHONG.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.

SOPORTE DOCUMENTAL DE IMPORTACION
EZHONG facilita fichas técnicas, memoria descriptiva, planos dimensionales y datos de embalaje para

apoyar la clasificacion arancelaria y el despacho. Los aranceles y beneficios comerciales dependen del pais,
del importador y de la autoridad aduanera competente.
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EZHONG DESDE 1958

06 / DETALLES TECNICOS

Configuraciones y caracteristicas constructivas.

Informacion complementaria. Los recursos y opciones dependen de la configuracion y los requisitos del proyecto.

Curvadoras de perfiles | Estructura y control

Estructura soldada con alivio de tensiones; ejes endurecidos y rectificados; rodillos
estandar endurecidos. Tres rodillos hidraulicos con reductores planetarios, reversion y
ajuste automatico de velocidades periféricas. Frenos para posicionamiento, consola
moévil, tres indicadores digitales, guias laterales hidraulicas de dos ejes y dos
velocidades de trabajo.

Curvadoras de perfiles | Configuraciones

Montaje horizontal o vertical con apoyos laterales manuales 3 + 3. Opciones: velocidad
variable continua, apoyos hidraulicos 3 + 3, control NC y herramientas para tubos y
perfiles HEB, IPN y UPN. La version de traslacién permite movimiento vertical del rodillo
superior y horizontal de los inferiores, a diferencia de la versién de rodillo superior fijo e
inferiores en arco. Ajuste de presién para material delgado y de precision.

Roladoras navales | Accionamiento y apoyo

La linea incorpora tecnologia britdnica Smith, accionamiento separado de los rodillos
inferiores y sincronizacién mecanica por juntas universales. Cilindros hidraulicos ajustan
los apoyos para compensar la flecha durante el conformado.

*Especificaciones complementarias; recursos y opciones segun los requisitos de cada proyecto.

e HUBEI HEAVY INDUSTRY EQUIPMENT CO.,, LTD.

Roladoras de 4 rodillos | Recursos adicionales

Rodillos forjados, tratados térmicamente y endurecidos por induccién; equilibrado
hidraulico, dispositivo para conos y dos velocidades. Tres indicadores digitales,
proteccion contra sobrecarga, soporte abatible hidraulico y consola movil.

Prensas tipo C | Construccion

Mesa, apoyo y travesaio superior unidos por cinco tirantes. Cuatro columnas guia
templadas y cromadas guian la corredera. Cilindro principal de piston en el travesafio
superior, unido a la corredera por brida. Cuerpo de acero forjado y vastago
endurecido por inducciéon. Mesa y corredera con ranuras en T para fijar herramientas.
Descripcién de estructura tipo C.

Aplanadoras | Transmision

El accionamiento por grupos permite ajustar las velocidades de entrada y salida. En la
configuracion de 17 rodillos para blindaje, el doble accionamiento coaxial reparte el
par entre los extremos y reduce a la mitad el par de cada eje de transmision.
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EZHONG

HABLE CON EZHONG

Su proximo proyecto
comienza aqui.

AMERICA LATINA | SEGURIDAD SEGUN EL PROYECTO - SOPORTE DOCUMENTAL DE IMPORTACION

E-MAIL

sales@ezheavy.com

Las capacidades y configuraciones deben confirmarse con el fabricante para cada aplicacion.

SITIO WEB

www.ezheavy.com/es
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